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Direktbeschichtete Spanplatten (DBS)

Direktbeschichtete Spanplatten von PFLEIDERER sind duferst vielseitig einsetzbar. Primér finden sie im
Mébelbau Verwendung. Weitere Einsatzmdglichkeiten bieten sich in den Bereichen Innenwandbeklei-
dungen, Unterdecken und Deckenbekleidungen, bei konstruktiven Einbauten und im allgemeinen
Innenausbau. Direktbeschichtete Spanplatten sind nur bedingt geeignet fiir stark beanspruchte horizon-
tale Flachen, wie z. B. Theken, Regalbéden oder Kiichenarbeitsplatten.

Hier empfehlen wir den Einsatz von DUROPAL-Hochdruckschichtstoff (HPL).

HERSTELLUNG VON DIREKTBESCHICHTETEN SPANPLATTEN

Direktbeschichtete Spanplatten entstehen durch Verpressen von im-

pragniertem Papier mit einer Tragerplatte. Als Tragerplatte kénnen

PRODUKTINFORMATION

Rohspan- oder MDF-Platten eingesetzt werden. Die eingesetzten
Papiere sind mit hartbaren Aminoplastharzen (Harnstoff- oder Mela-
minharze) imprégniert. Durch Druck- und Wérmeeinwirkung erfolgt
die irreversible Aushartung der Impragnate und die Verbindung mit

der Tragerplatte - ohne Zugabe eines zusétzlichen Klebstoffes.

Die Verpressung erfolgt mittels Pressblechen, die gleichzeitig Struk-
turgeber sind. Die verschiedenen Strukturen bieten viele Méglich-

keiten, ein Dekor authentischer erscheinen zu lassen oder fir ge-

wiinschte Anwendungen zu optimieren. Unsere Direktbeschichteten
Spanplatten werden nach DIN EN 14322 hergestellt. Die Zertifizierung nach ISO 9001 gewdhrleistet
eine hohe und gleich bleibende Qualitat.

Produkteigenschaften
Die Produkteigenschaften von Direktbeschichteten Spanplatten werden bestimmt durch die Eigenschaften
des Tragerwerkstoffes. Das Pfleiderer-Sortiment bietet hnen folgende Qualitaten:
* harnstoffharzgebundene, formaldehydarme, dreischichtige
FPO-Rohspanplatten der Emissionsklasse E 1
* schwer entflammbare Pyroex-B 1-Platten (Baustoffklasse DIN 4102-B 1)
* feuchtebestandige Rohspanplatten V 100 K
* MDF-Platten
Das harzgetrénkte Dekorpapier bildet nach der Verpressung die kratz-, sto3- und abriebfeste Oberflache.
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Reinigungshinweis

Direktbeschichtete Spanplatten (DBS) kénnen mit allen haushaltsiiblichen Reinigungsmitteln gereinigt

werden. Es dirfen jedoch keine stark scheuernden Reinigungsmittel verwendet werden.

Technische Daten und Materialeigenschaften

Kantenbeschaffenheit i Anforderungen DIN EN 14322 Pfleiderer-Platten

.............................-......-......-.......................................-......-......-......... D R R R R R PR R

Standardplatten : Ausbriche bis 10 mm <5 mm

000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscsssosssssss
.

Grobzuschnitte ¢ Ausbriiche bis 3 mm <3 mm

© 000000000000 00000000000000000000000000000000006000000000000008000000000080006000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
. .

Oberflachenfehler:

.
000 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000s0sssscscsssssssscsssssss
.

Punkte <2 mm2/m2 <2 mm?2/m2

000000000000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscsssosssssss

Langsfehler <20 mm/m <20 mm/m

© 000000000000 0000000000000000000000000000000000000000000080000000000000080006000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
. .

Verzug:

.............................-......-......-.......................................-......-......-.......................................-......-......-........

Dicke = 15 bis 20 mm
(nur bei ausgewogenem Aufbau

der Oberflachen)
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Verhalten bei Abriebbeanspruchung
nach DIN EN 14322
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secesecscsesesesscsesesssscsesesscscsesesesscsesnses

bis 100 Umdrehungen

iber 100-250 Umdrehungen
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Uber 250-450 Umdrehungen

secesecscsesesesscscsesesscscsctsecscscsesesscscsesene

Uber 450-675 Umdrehungen

secesecscsesesesscscsesesscscstsecscscsesesscsssesene

Uber 675 Umdrehungen

sesesecccsesesesscsesesssscsesesecscsesesesscsesesns
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Druckdekore (Stein- und
Holzrepros und Fantasiedekore)

secesecscsesesesscscsesesscscscsecscscsesesscsssesene

Unis je nach Schichtdicke

ecesecscsesesesscscsesesscscscsecscscsesesscsssesene

Unis je nach Schichtdicke
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Verhalten bei Kratzbeanspruchung
nach DIN EN 14322

00 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscscsesosssscscscsssscs

>1,5N
(Bei den Oberflachen SO und SM
wird der Wert 1 - 1,2 N erreicht.)

ecesecscsesesesscsesesesecscsesesssscsesesecsssesene

Belastung 1,5 N keine kontinuierliche Spur

00 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000s

Fleckenunempfindlichkeit

000 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscscsssosssscscscsnsscs

PFLEIDERER-Platten erfisllen bei einer

fleckenbildenden Materialien unemp- Sonttcktzv\/eit tvon 16 Stunden die gefor-
findlich sein. erten Werte.

.
600 0000000000000 00000000000000000000000000000000000000006000000000000000000060000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000s

Dekorplatten missen gegen die in DIN
EN 14322, Anhang A aufgefihrten

. . . . .
00000000000 00000000000000000000000000000000000000000006000000000000000000000000000000000000ssssssss

.
. . . . .
60 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscssssscssscsoss

Warmequellen (z. B. Kaffeemaschinen, Drucker, Faxe etc.) sollten keinen direkten Kontakt zur Platte haben, da es sonst zu
Rissbildungen durch Austrocknung kommen kann.

Alle genannten technischen Eigenschaften gelten ausschlieBlich fir geméaBigte Klimazonen (Temperatur, Luftfeuchtigkeit,
Lichteinstrahlung etc.).

000 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscsssscscssssssssosssssss

© 00000000000 00000000000000000000000600000000000000000000000000800800 0060000060000 00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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0000 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000006000000600000060000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sescossesoosssscsss

Weitere Informationen zum Thema wie z. B. Biegefestigkeit, Querzugsfestigkeit, Dickenquellung
etc. entnehmen Sie bitte den Produktinformationen zu Trédgerwerkstoffen.
Die darin bei den Rohspanplatien genannten Werte gelten auch fir Dekorplatten.
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FUR JEDE ANFORDERUNG DIE RICHTIGE OBERFLACHE

Je nach Einsatzort werden an Direktbeschichtete Spanplatten unterschiedliche Anforderungen gestellt.

Kratzfestigkeit

Die Kratzfestigkeit steigt, je grober die Oberflachenstruktur und je heller ein Dekor (optischer Effekt)
ist. Glattstrukturen haben eine verminderte Kratzfestigkeit (siehe technische Daten). Fir stark kratzbean-
spruchte Flachen (i. d. R. horizontal) sollten maglichst Perl- oder Bittenstrukturen (z. B. MP) eingesetzt

werden. Glatte Strukturen (z. B. SM) sind nicht geeignet.

Fleckenempfindlichkeit

Die Fleckenempfindlichkeit steigt, je glatter die Oberfléchenstruktur und je dunkler ein Dekor ist.
Bei gewiinschter Fleckenunempfindlichkeit sollten Perl- oder Bittenstrukturen (z. B. MP) eingesetzt werden.
Glatte Strukturen (z. B. SM) sind nicht geeignet.

PRODUKTINFORMATION

Reinigungsfreundlichkeit

Die Reinigungsfreundlichkeit steigt, je geschlossener bzw. glénzender die Oberfléchenstruktur ist.

Abriebbestdandigkeit

Die Abriebbesténdigkeit ist ausschlief3lich abhéngig von der Papierbeschaffenheit des verwendeten
Dekors. Unidekore erzielen hierbei die besten Werte, da es sich um durchgeférbte Papiere handelt
(siehe auch technische Daten). Druckdekore (Holz-, Stein- und Fantasiedekore) erreichen geringere
Werte, da nur der Aufdruck fir die Abriebbesténdigkeit herangezogen werden kann. Die verwendete
Oberflachenstruktur spielt bei der Abriebbestandigkeit keine Rolle.

Oberflachenruhe

Die Oberfléchenruhe ist abhéngig von der eingesetzten Tragerplatte. Mit Rohspanplatten lassen sich
beziglich der Oberfléchenruhe sehr gute Ergebnisse erzielen. Fir héchste Anforderungen empfiehlt sich
der Einsatz von MDF-Platten.

Oberflachenglanz

Der Oberfléchenglanz ist ausschlieBlich abhdngig von der gewéhlten Oberflachenstruktur. Der in der

Biromébelnorm DIN 4554 festgelegte Grenzwert von 0,45 wird bei allen Strukturen unterschritten.
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Einteilung der Oberflachenstrukturen

© 0000000000000 0000000000000000000000000 6000000000000 0000006000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Baustoffklasse Empfohlene Anwendung
B2 (normal entflammbar),
auBer Pyroex B1 (schwer entflammbar)

D R R R R R R R R L E R R R PR PRy

SM - Seidenmatt

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

SO - Soft

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

EG - Edelglanz

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

VV - Top Velvet

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

MP - Miniperl

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

horizontal vertikal

Gecesecesececscsesecesesesesecesesecse s0scsesesesesesesesesecscsssssescsseses

Gecesecesesecscsesecesesesesecesesscss 00scs0sesesesesececssscsssss0seses0s0ses

Gecesecesececscsesecesesesesecesesecse 00scs0sesesecesececesscssssseseses0s0ses

sesesecesecscscscsescsesessssssssssnne

sesesecesecscscscsescsesessssssssssnne

ceecee

Glattstrukturen

ceecee

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne ecesecesecscscsesesesesesesessssssene

ecesecesecscscsesesesesesesessssssene

ecesecesecscscsesesesesesesessssssene

secesesesesecesecscscsescsesesesesecnne

Biittenstruktur

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

Perlstrukturen

sesesecesecscscscsescsesessssssssssnne

SP - Superpearl

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

TR - Trevista

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

Secesecesesesesecscscsesesesesesesecese sese0ssscscscsesesesesesesesesssssss00e

Holzstrukturen

0000000000000 00000000000000000000000000000000 0000000000000 0000000000
. . . . . .

TF - Trefugo

.
0000000000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sssssssssssscss
. .

Dekorativstruktur PO - Polish

. .
© 00 000000000000 000000000000000000000000 600000000000 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

seecceersceccescescsssssscssecsssscssesssenne
. . .

secesesesesecssscscscscscscsesesesecnne

PRODUKTINFORMATION

cese
cese

seecccscsseesscssescecsesceesecscscscesescesssescessesesseseson0e

Materialeigenschaften der Oberfléchen:

* hygienisch und pflegeleicht

* antistatisch, lichtecht und hitzebesténdig

kratz-, stof3- und abriebfest

unempfindlich gegen die Einwirkung von im Haushalt Gblichen Flissigkeiten, Pasten etc.
e fir den direkten Kontakt mit Lebensmitteln zugelassen

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000
00 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscsscsssssssosss

0000000000000 0000000000000000000000000060000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000sscssssscsessscscsssosssssssssscss

Fin Service der
PFLEIDERER Industrie GmbH * Produkimanagement
HolzstraBe 6- 10 » D-33332 Gitersloh ¢ Telefon: 05241 /8 71-0 o Telefax: 05241 /871-987

e-mail: produkimanagement@pfleiderer.com ¢ Internet: www.industrie.pfleiderer.com
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FPO* (EN 312-P2)

Als Trager- und Konstruktionswerkstoff sind Spanplatten aus dem Mébel- und Innenausbau
nicht mehr wegzudenken. lhre universelle Einsetzbarkeit und die gute Bearbeitbarkeit sind
nur zwei Griinde, wieso sich Spanplatten zum mengenmafig wichtigsten Holzwerkstoff
entwickelt haben.

* Zertifiziert gemdB EN 13986 (€

Zertifikate gelten nur in Verbindung mit einem giltigen Lieferschein

HERSTELLUNG VON ROHSPANPLATTEN

Bei der Herstellung von Spanplatten werden Waldholz, Sagerest-

holz und in gewissem Umfang unbelastetes Gebrauchtholz einge-

PRODUKTINFORMATION

setzt. Im Wesentlichen werden Nadelholz (Fichte, Kiefer) und in
geringen Anteilen (< 10 %) Laubholz aus zertifizierter nachhaltiger
Forstwirtschaft nach dem PEFC-System verwendet. Aus dem Holz
werden mittels Hackern, Zerspanern und Mihlen Spane bestimmter
Form und Gréf3e erzeugt. Diese Spéne durchlaufen einen Spéne-
trockner und werden dann in unterschiedlichen Gréen fraktioniert.
Die getrockneten Spéne werden mit formaldehydarmen E1-Binde-

mitteln beleimt und zu einem Spanekuchen geformt, der unter Druck

und Hitze verpresst wird. Konditionierung, Sortierung und Schliff

sind die nachfolgenden Bearbeitungsstufen.
Das Endprodukt ist ein Werkstoff, der gleichmé&fige Eigenschaften, gute Be- und Verarbeitbarkeit, ein

ginstiges Festigkeits-Gewichts-Verhaltnis und attraktives Preis-Leistungs-Verhaltnis aufweist.

Weitere Pluspunkte der Spanplatte:
« eine ginstige Energiebilanz
« die Herstellung aus nachwachsenden Rohstoffen

« und die Recyclingfahigkeit

PFLEIDERER produziert an mehreren Standorten in Deutschland. Neueste Produktionstechnologie,
elektronische Produktionsiberwachung und Zertifizierung nach 1SO 9001 gewdhrleisten hohe und
gleich bleibende Qualitét.
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Fir alle Rohspanplatten gelten folgende gemeinsame Daten

...................................................................................................................................................................

B2 (normal entflammbar),
auBBer Pyroex B1 (schwer entflammbar)

Fremdiberwachung der Produktion durch WKI (Fraunhofergesellschaft Braunschweig) und Qualitétsgemeinschaft
Holzwerkstoffe.
Alle genannten technischen Eigenschaften gelten ausschlieBlich fir die geméBigten Klimazonen (Temperatur,
Luftfeuchtigkeit, Lichteinstrahlung etc.).

PRODUKTINFORMATION

FPO™ (EN 312-P2) - die vielseitige Mébelplatte

FPO ist ein harnstoffharzgebundener Holzwerkstoff mit besonders homogener Feindeckschicht.

Dieser Plattentyp erfillt die héchsten Anforderungen an die Oberflache und ist damit in besonderem Maf3
als Tragerwerkstoff fir imprégnierte Dekorpapiere (DP), diinne Folien, empfindliche Furniere und auch
DUROPAL Hochdruckschichtstoffplatten (HPL) geeignet. Daher sind diese Platten mit dem Gitezeichen

FPO ausgezeichnet. * Zertifiziert gema EN 13986 C €

Fremdiberwachung der Produktion durch WKI (Fraunhofergesellschaft Braunschweig) und Qualitétsgemeinschaft
Holzwerkstoffe.

......................................................................................................................................................................

Mébelplatten FPO werden nach DIN EN 312-P2 und den Anforderungen der Quadlitdtsgemeinschaft Holzwerkstoffe
fir das Gitezeichen FPO hergestellt.

Alle Werte entsprechen dem Stand unserer Produktion und sind Richtwerte. Anderungen vorbehalten.

Fin Service der
PFLEIDERER Industrie GmbH * Produkimanagement
HolzstraBe 6- 10 » D-33332 Gitersloh ¢ Telefon: 05241 /8 71-0 o Telefax: 05241 /871-987

e-mail: produkimanagement@pfleiderer.com ¢ Internet: www.industrie.pfleiderer.com
—_————
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